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【講演概要】

 重電機器を対象とした溶接プロセスを自動化する上での問題は、必ずしも適切な溶接条件を与えたとして

も、適切に溶接できるとは限らないことにある。つまり、自動溶接において、適切な電流や電圧条件下にて

溶接を実施しても、対象物の形状誤差、溶接ワイヤの曲り、給電チップの摩耗、風などの外乱因子により欠

陥が生じる場合がある。このため、自動溶接であっても、外乱因子により欠陥につながる変動を溶接中に捉

える必要があり、その技術としてセンシング技術がある。変動を捉えるセンシング技術としては、例えば、

ビード形状や溶融池形状の変化をＣＣＤカメラにて捉え画像解析する方法がある。また、溶接中に生じた欠

陥を早期に発見する方法としてレーザ超音波を利用した方法がある。本講演では、これらのセンシング・モ

ニタリング技術について概説するとともに、実機の適用例についても紹介する 1-7)。 
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